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L’équipe principale de XNRGY a 
collectivement accumulé plus de  
200 ans d’expérience en CVC. La 
valeur totale des systèmes conçus et 
développés sous la direction de XNRGY 
dépasse 1 milliard de dollars US. 

Cela permet à XNRGY de proposer les 
solutions les plus fluides et efficaces, 
dans le respect des spécifications 
requises.

Plus de 300 
professionnels de l’industrie



XNRGY vise à mettre en œuvre le processus de livraison 
intégrée de projet en offrant des solutions optimisées 
qui répondent aux exigences des clients dès les 
premières étapes d’un projet. Cela permet d’éviter que les 
produits finaux rencontrent des défis liés aux bâtiments, 
notamment en ce qui concerne la livraison, la qualité 
et les conflits entre les équipes de conception et de 
construction.

Notre objectif est d’apporter une valeur ajoutée à 
l’ensemble du projet en proposant des produits de haute 
qualité et d’efficacité supérieure qui permettent de réduire 
les coûts et la consommation d’énergie à long terme. 

L’innovation, l’engagement envers la qualité, la 
performance et l’efficacité énergétique positionnent 
XNRGY comme un chef de file de l’industrie.

Des caractéristiques comme :
• une installation moderne de fabrication et de recherche 
et développement;

• �des processus d’ingénierie et de fabrication automatisés, 
qui permettent de réduire les frais généraux et les coûts;

• la réalisation de modélisations de dynamique des fluides 
mécaniques (DNF)

... font de XNRGY une entreprise unique en son genre.

Chez XNRGY, nous nous engageons à fournir des solutions axées sur des niveaux de 
bruit et de vibration réduits, une haute efficacité, la récupération d’énergie et une faible 
consommation d’énergie dans une large gamme d’applications, en particulier dans les 
centres de données.

ORIENTÉE VERS LES SOLUTIONS



XNRGY a étendu ses activités à une installation intégrée de fabrication et de recherche et développement de 
350 000 pieds carrés sur un site de 1,2 million de pieds carrés, situé sur la Rive-Sud de Montréal. L’installation 
est dotée de machines automatisées avancées capables de respecter les délais de mise sur le marché 
souhaités et de mieux contrôler les fluctuations des processus de fabrication en fonction de la demande du 
marché. 

XNRGY met en œuvre un processus de production allégé :

	 • Technologie de flux de demande
	 • Gestion 5S
	 • Programme d’amélioration des coûts
	 • Cartographie des flux de valeur
	 • Processus Kaizen
	 • Indicateurs de rendement clé (IRC)
	 • Système de gestion de la qualité

L’adoption de technologies de fabrication de pointe, de systèmes et de pratiques de gestion positionne 
XNRGY comme un fabricant de classe mondiale.

XNRGY se concentre principalement sur la fourniture de solutions optimales pour les 
centres de données à très grande échelle, les installations pharmaceutiques et de 
santé, ainsi que les bâtiments institutionnels.
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ENGAGÉE EN FAVEUR DE L’INNOVATION

INSTALLATION DE FABRICATION ET ACTIVITÉS

BIEN FAIRE LES CHOSES DU PREMIER COUP, CHAQUE FOIS.
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• Construction de murs de 2 po, 3 po et 4 po
• Panneaux en acier galvanisé ou acier 
inoxydable et en aluminium

• Isolation en fibre de verre et en mousse 
injectée

• Tunnels doubles ou triples
• �Configurations empilées ou côte à côte pour 
des applications de récupération d’énergie, 
incluant des caloducs, des roues énergétiques, 
des échangeurs de chaleur à plaques et des 
tuyaux de circulation

• Classement incendie et fumée de 25/50 selon 
la norme ASTM E84

• Joints/barrière thermique en métal sans 
passage

• Peinture en poudre polyester ou émail séché à 
l’air

Nous croyons fermement en l’automatisation complète et investissons en conséquence. 
Notre outil de conception facilite non seulement tous les processus, allant de la conception à la 
fabrication, mais augmente également leur efficacité en réduisant le nombre d’intervenants et 
d’outils nécessaires.

UNITÉS DE TRAITEMENT D’AIR SUR MESURE
XNRGY propose des unités de traitement d’air sur mesure pouvant atteindre plus de 300 000 pi3/min. Leur construction 
de qualité supérieure et leurs performances, ainsi que les options offertes, font des unités de traitement d’air XNRGY des 
solutions adaptées à toutes les applications commerciales et industrielles. Nos produits sont particulièrement conçus pour 
répondre aux normes strictes des applications en sciences de la vie et dans les centres de données.

L’OFFRE X

• �Finition des panneaux résistante jusqu’à 5 000 heures de 
brouillard salin selon la norme ASTM B117
• Revêtement antimicrobien
• Fabrication en pièces détachées adaptée aux rénovations
• �Construction lavable pour les applications dans l’industrie 
pharmaceutique et alimentaire
• �Construction unique de réseaux de ventilateurs avec un registre 
antirefoulement, offrant un effet système proche de zéro
• �Concentration sur la qualité de l’air intérieur pour les applications 
dans les établissements de santé et pharmaceutiques, utilisant 
des lumières UV, des filtres à charbon et HEPA, ainsi que 
l’ionisation bipolaire
• Certification de conformité à la norme UL 1995/CSA 22.2 no 236

INSTALLATION DE FABRICATION ET ACTIVITÉS



UNITÉS À EXPANSION DIRECTE 
XNRGY propose un système de contrôle amélioré et entièrement optimisé, un taux de rendement énergétique 
supérieur et la meilleure efficacité à charge partielle de l’industrie grâce à une combinaison de compresseurs 
à vitesse variable et fixe ainsi qu’une grande surface de condenseur. La fiabilité est primordiale dans la 
fabrication de réfrigération à expansion directe. 

XNRGY propose 22 modèles principaux 
d’unités de toit allant de 12 à 200 tonnes. 
La conception modulaire des groupes 
compresseur-condenseur élargit la plage 
de capacité à plus de 400 tonnes, en plus 
de réduire le délai de livraison et permettre 
l’option de redondance pour des applications 
critiques. Différents types d’unités à 
expansion directe sont offerts, tels que des 
condensateurs refroidis par air, par eau et 
par évaporation, en plus des thermopompes 
refroidies par air et par source d’eau, 
permettant à XNRGY d’offrir la solution 
adéquate pour toute application. 

CARACTÉRISTIQUES CLÉS
• �Un à quatre circuits avec une marge de réglage allant 
jusqu’à 1:74
• �Technologie d’ondulateur associée à une technologie à 
vitesse fixe pour améliorer l’efficacité à charge partielle
• �Vanne d’expansion électronique avec Modbus pour un 
contrôle précis de l’humidité et de la température
• �Échangeur de chaleur à microcanaux pour une efficacité 
accrue et une charge de réfrigérant réduite
• �Option de réchauffage à gaz chaud avec vanne à trois 
voies modulantes pour un contrôle précis de l’humidité
• �Option de trousse de refroidissement à basse 
température ambiante
• Configuration de thermopompe refroidie à l’air



En réalisant des modélisations de DNF, 
nous pouvons confirmer les objectifs 
de conception et cerner les lacunes 

dans la modélisation de recherche et de 
développement des composants.



CARACTÉRISTIQUES CLÉS
• �Conception unique de tube structurel utilisant divers matériaux, tels que l’acier inoxydable ou l’acier enduit 
de poudre, avec des connecteurs en acier inoxydable spécifiquement conçus pour les applications de 
réseaux de ventilateurs
• �Méthode de fixation sans soudure
• �Surfaces enduites de poudre adaptées aux environnements des établissements de santé, aux salles 
blanches et aux établissements alimentaires
• �Large gamme de ventilateurs à haute efficacité, de 14 à 39 pouces de diamètre
• �Conception entièrement acoustique pour des applications sensibles au bruit
• �Registre antirefoulement vertical avec un effet système proche de zéro
• �Assemblage de réseau de ventilateurs démontable pour faciliter les rénovations avec accès restreint
• �Compatible avec les ensembles de ventilateurs ou moteur commuté électroniquement
• �Boîtier acoustique unique pour des performances de premier ordre

L’utilisation de réseaux de ventilateurs présente de nombreux avantages qui sont bien 
compris. Un flux d’air uniforme, une empreinte réduite, une redondance, une haute 
efficacité, un faible entretien, des niveaux sonores réduits et une adaptabilité aux 
rénovations rendent les réseaux de ventilateurs plus populaires que les ventilateurs 
conventionnels. Notre principal objectif est d’offrir le réseau de ventilateurs le plus efficace 
et le plus rentable de ce marché concurrentiel.

L’OFFRE X – RÉSEAUX DE VENTILATEURS Xn 



CARACTÉRISTIQUES CLÉS
• �Commandes numériques directes 
indépendantes

• Réseau d’automatisation et de contrôle des 
bâtiments et Modbus intégrés

• �Commandes configurables et accessibles 
au moyen de l’IHM1

• Interface IUW2 pour un accès à distance
• Graphiques de mise en page personnalisés 
pour IHM et IUW

• �Accès complet aux renseignements sur  
la puissance et l’efficacité par le  
réseau d’automatisation  
et de contrôle des  
bâtiments

Les systèmes de commande XNRGY ne se limitent pas à nos unités à expansion 
directe; ils sont offerts sur l’ensemble de nos produits. Notre système de commande de 
pointe, équipé des technologies les plus récentes, est convivial et prêt à l’emploi. Notre 
technologie est conçue et installée en usine, ce qui nous permet de combler une lacune 
dans le secteur des unités de traitement d’air sur mesure en offrant une solution complète 
aux propriétaires de bâtiments.

L’OFFRE X – COMMANDES



Chez XNRGY, nous croyons en la valeur ajoutée, la maximisation 
de l’efficacité et l’optimisation des résultats de projet en  
offrant des solutions aux propriétaires de bâtiments à  
partir d’une source unique.

Commandes personnalisées  
les plus appréciées de l’industrie
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